
第 1 页 / 共 2 页

辽宁国产相贯线切割机

生成日期: 2025-10-21

便携式式结构简单，设备移动和安装方便，不需占用固定的厂房，设备成本低。但受其结构的限制，横向
切割宽度有限，高速切割时刚性较差。龙门式切割机，由于是龙门式支撑方式，所以设备刚性好，可以实现横
向3-8m的大跨度。设备安装要求高，需占用专门的厂房面积，特点是长期使用稳定性好。台式切割机为一整
体式结构，移动就位方便，但切割幅面大小受到一定的限制。管板一体机可实现平板与管子二合一的切割功能，
一机多用，实用性强，相对于分别配置平板机和相贯线机来说，投入成本低，性价比极好。各相贯线生产厂家
对于设备联动轴数相同时，实现相贯线坡口的能力差别并不是很大。辽宁国产相贯线切割机

    数控圆管切设备,方管切割设备,相贯线切割机基本介绍数控方管切割机采用圆柱坐标系数控，控制轴
数为8轴。具有中英文界面、参数输入和人机对话功能，定角度坡口面切割功能，变角度坡口面切割功能，切割
工件补偿功能，切割速度变化自动控制功能等。数控圆管切割机的数控控制界面以图形与数据结合，操作十分
简单：操作人员只需将主管和支管的半径，相交角度，切割速度等参数输入电脑后就能自动生成加工代码。软
件中设计了合理的切割引入引出线，使切割面的质量得到保证，每次切割后的参数可保存为文件，供以后相同
工件使用。数控圆管切设备,方管切割设备,相贯线切割机性能特点相贯线切割机特点凯斯锐专业管材优化数控
系统。支持AutoCAD版工程中线模设计图。支持Tekla三维模型。支持管件分拆管件优化节点展开左右置换等
功能。设备设计以人为本，中文界面操作简单，设备结构**可靠，适用于长期连续加工，运行控制稳定可靠。
这款设备可以切割圆管、方管而且还可以打坡口，适用于：钢结构、机械制造、农机、建筑幕墙等行业。数控
圆管切设备,方管切割设备,相贯线切割机技术参数数控圆管切设备,方管切割设备,相贯线切割机使用说明数控
圆管切设备,方管切割设备。辽宁国产相贯线切割机要在管子上切割破口的，根据破口用于管子角度不同，选择
四轴、五轴、六轴、七轴等。

    随着科技的发展，相贯线切割机的使用也越来越***，针对不同行业的需求市场上有了不同的数控相贯
线切割机。以切割方式划分的有数控火焰切割机、数控等离子切割及、激光切割机。以切割效果划分有三轴相
贯线切割机、五轴相贯线切割机、八轴相贯线切割机等。想要具体了解下一篇继续。该类相贯线切割机***运用
于建筑、化工、造船、机械工程、冶金、电力等行业的管道结构件的切割加工。数控相贯线切割机可连续工作，
但在操作时要注意以下几个方面：一、首先操作人员必须熟读设备使用说明书，了解操作程序、注意事项，及
气焊安全技术操作规程。二、在进行操作前检查电源、气源，应无漏气、漏电等现象。三、电源箱要设置良好
的接地线，经常清洁电源箱内的灰尘，半年一次，使用干燥的压缩空气吹扫灰尘。四、在卡盘旋转时，人员物
品应保持一定的安全距离，不得触摸卡盘。五、注意切下的料头应注意不能直接落下地面，防止砸伤导轨。六、
用卡盘缩紧头缩紧卡盘后，必须将卡紧头从卡盘中移出。七、在开机启动时密切注意防止Z轴冲上限位或突然
下滑，若超出限位时应迅速按下急停按钮。八、调入切割程序文件时，机器割***应让开工件，防止***头撞到
工件山，然后再X轴移动到要切割处进行切割。

切割方式相贯线切割方式可以有火焰切割和等离子切割两大类，具体可根据切割钢管材质和厚度选择根据
切割方式。3、相贯线切割机的轴数根据对相贯线断面坡口的要求来选择相贯线切割机的轴数。相贯线切割机的
轴数，特别是联动轴数，决定了相贯线切割机完成相贯线坡口切割的能力。当然，相贯线切割机的联动轴数的
多少跟价格也有着密不可分的关系。4、相贯线切割机的数控系统一般来说，各厂家生产的相贯线切割机，在联
动轴数相同时，实现相贯线坡口的能力差别并不是很大，它们的主要区别在于所配用的相贯线数控系统，我们
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建议用户在选购相贯线切割机时尽量安排时间实地考察，一来了解厂家情况，另一个也可以了解到数控系统在
操作和性能上的特性。一般不需要在管子上切割破口的，使用三轴相贯线切割机。

    管件拆分指的就是当切割时，一根工件假如是3米，预料还有2米，我们可以在套料的时候把这个管件
拆分成一个2米工件和一个1米工件，切割完成之后再进行焊接成为一个3米的工件。有长度优化套料，把图纸直
接导入系统后，软件会根据同管径同壁厚的管径进行计算，并设计出**节省原材料的切割方案，使管材减
少1%-2%的耗材，减少管件拆分，减少焊接工艺，在我们切割时，**后一根长管很有可以会大于尾料所以，**后
一步会有可能使用到管件拆分的功能。也有扭转套料，扭转套料是指把管材口型插口型进行交叉套料，从而更
加节省原材料的消耗，使材料利用率高达99%。我们设备配有研华工控机，不用Tekla建模，可以在工控机上通
过CAD建模，只要画出棺材的中心线就可以生成三视立体图形，操作间的建模速度快，简单易懂。要是看上了
我们的产品，您可以上我们公司来参观，定会让我们公司蓬荜生辉。数控相贯线切割机适用于各种管材上切割
圆柱正交、斜交、偏心交等相惯线孔、方孔、椭圆孔。辽宁国产相贯线切割机

相贯线切割机的KASRY系统软件可以兼容AUTOCAD,TEKLA等软件。辽宁国产相贯线切割机

    在机械加工过程中，管材切割常用方式有手工切割、半自动切割机切割及相贯线切割机切割。手工切
割灵活方便，但手工切割质量差、尺寸误差大、材料浪费大、后续加工工作量大，同时劳动条件恶劣，生产效
率低。其它类型半自动切割机虽然降低了工人劳动强度，但其功能简单，只适合一些较规则形状的零件切割。
数控相贯线切割相对手动和半自动切割方式来说，可有效地提高板材切割地效率、切割质量，减轻操作者地劳
动强度。在我国的一些中小企业甚至在一些大型企业中使用手工切割和半自动切割方式还较为普遍。我国机械
工业钢管使用量已达到3亿吨以上，钢管的切割量非常大；随着现代机械工业的发展，对管材切割加工的工作效
率和产品质量的要求也同时提高。因而相贯线切割机的市场潜力还是很大、市场前景比较乐观。
辽宁国产相贯线切割机

杭州景丰智能装备有限公司主营品牌有奥太焊机、flama焊机，发展规模团队不断壮大，该公司贸易型的公
司。杭州景丰智能装备是一家有限责任公司（自然）企业，一直“以人为本，服务于社会”的经营理念;“诚守
信誉，持续发展”的质量方针。公司拥有专业的技术团队，具有数控切割机，焊机，自动焊割设备，全位置管
道焊接机等多项业务。杭州景丰智能装备顺应时代发展和市场需求，通过**技术，力图保证高规格高质量的数
控切割机，焊机，自动焊割设备，全位置管道焊接机。


